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E Sprezone plyty kanatowe HC i HM E

Tolerancje produkcyjne Pyt HC | HM

Wymiar  Tolerancie Prryklady elementu
i odchylenie na diugosci: | |
+35 mm ' 3 :
] }
wysokose phyty:
b H = 150 mam; -5 mam, +10 mm | | b

H 2z 250 mam; £15 mm

strzalka w gdre, odchylka od wartosci obliczeniowsj
4 jdhugose L (mm 700 = 1,5
dla elementdw sprezonych tolerancia zwigzana ze sprezeniem
+35 mem dio wartodc projekiowej
odchylenie w srerokodci:

+5 mmy

dla phyt cietych podhuinie:
+325 mam

kroywima poprzeczna
g [strzatka bocznal
5 + dhagost a (mmy2000

pionowost kofciw:
+15 mm

prostokatnost miedzy plaszayznami kohodw i boku:
+20 mim

wichrzenie
+15 mm

k odchylenie w plaskoéci powierzchini gamej:

10 mam

TOLERANCIE DLA WYCOIEC OEC | OTWOROWANIA-

- Umiejscowienie obwordw i cied wykonanych w Swiezym betonie: £30 mm,

- Umiejscowienie otwordw i cied wykonanych w stwardnialym betonie: 20 mm.
-Technologiczne wyszczerbienie dolnej krawedz pht detych wzdhuz 20 mm.
Phyty cigte po dhugodci, krawedz cigta majg nieregulamg , poszarpana.
STANDARD POWIERZCHNI ELEMENTOW-

« Géma powierzchnia elementdw jest szcrothowana dla zwickszenia przyczepnodd z nadbetonem lub zatarta na gladko

- Powierzchnia dolna phyt gladka od formy, nie jest szpachlowana {bez wypelniania ewentualnych poréw po pecherzykach
powietrzal,

« Barwa betonu niejednolita szara. Elementy nie s3 wykonywane w jakosci betonu widokowego / licowego / architektonicznego.

« Fazowanie elementdw nie jest sdlifowane.

« Mierdwnose fazowanizx +3 mm na dhogodc 1000 mm.

| _ . 23
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Obroébki ptyt stosowane w zaktadzie prefabrykacji Pekabex

1. Ciecie ptyt kanatowych HC lub petnych HM

W prefabrykowanych ptytach stropowych istnieje mozliwos¢ wykonania otworéw np. na kanaty
wentylacyjne, dymowe itd. Ciecia wykonuje sie zarédwno w poprzek, wzdtuz jak i po skosie ptyty,
w zaleznosci od potrzeb projektowych.

Wzdtuzne ciecia wykonuje sie tylko w kanatach, aby nie naruszy¢ strun znajdujgcych sie w czesci
dolnej przekroju.

Ptyty o niestandardowe] szerokosci (innej niz 1,2m), jak rdwniez ptyty zawierajgce otwory montuje
sie przy uzyciu paséw. Nalezy pamietac i uwzglednié to w obliczeniach i doborze ptyt, 7e kazdy otwdr
wymagajacy przeciecia struny sprezajgcej znacznie obniza nosnos¢ danej ptyty.

! Uwaga: Kazde ciecie ptyty kanatowe HC lub petne HM wykonywane jest jedynie na polecenie
projektanta stropu odpowiedzialnego za dobdr i rozktad ptyt na stropie.

a) Ciecia wykonywane ,,na mokro”

W przypadku wykonywania ciecia ptyty tzw. metoda ,,na mokro”, czyli gdy mieszanka betonowa nie
zwigzata w petni, zarowno nieréwnomiernos$¢ powierzchni cietych jak i pozostatosci urobku na
krawedziach ptyt i w kanatach nie sg wadg. Ze wzgledéw technologicznych ciecie wykonuje sie na
wysokosci powyzej 1cm od ptaszczyzny dolnej ptyty. Powoduje to powstanie nieréwnosci na catej
dtugosci ciecia ptyty. Technologiczne nieréwnosci dolnej krawedzi ptyt cietych wzdtuz wynoszace
+20 mm nie sg wadg ani usterkg ptyt i nie podlegajg naprawie lub szlifowaniu przez producenta ptyt
kanatowych HC i petnych HM.

Fot. 1  Wyglgd powierzchni bocznej ptyty cietej wzdtuz metodq ,,na mokro”
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Fot. 2,3 Widok stropu wykonanego z ptyt HC z widocznymi dopuszczalnymi wyszczerbieniami technologicznymi
dolnej krawedzi ptyty cietej zaréwno metodq ,,na mokro” jak i ,na sucho”
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Fot. 4,5 Wyglqd powierzchni gérnej ptyty cietej wzdtuz metodq ,,na mokro”

b) Ciecia wykonywane ,na sucho”

Ciecia wykonywane po catkowitym zwigzaniu mieszanki betonowej sg wykonywane po dodatkowym
zleceniu prac. Nie jest to forma ciecia stosowana standardowo.

Krawedz gorna ptyty jest wyraznie gtadsza od krawedzi ptyty cietej na mokro, za$ przeciety kanat jest
wolny od pozostatosci mieszanki betonowe;j.

Ze wzgleddw technologicznych ciecie wykonuje sie na wysokosci powyzej 1cm od ptaszczyzny dolnej
ptyty. Powoduje to powstanie nierdwnosci na catej dtugosci ciecia ptyty. Technologiczne nieréwnosci
dolnej krawedzi ptyt cietych wzdtuz wynoszagce +20 mm nie sg wadg ani usterkg ptyt i nie podlegaja
naprawie lub szlifowaniu przez producenta ptyt kanatowych HC i petnych HM. Widok powierzchni
dolnej ptyt cietych ,na sucho” przedstawiajg Fotografie nr 2i 3.

2 SR .hk".-',_..;_"_ > ; -

Fot. 6 Wyglqgd powierzchni bocznej ptyty cietej wzdtuz metodq ,,na sucho”
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2. Otwory i wybrania w ptytach kanatowych

W skrajnych ptytach siatki stropu konieczne jest zastosowanie tzw. ,,wybran”. Sg to otwory w gérnych
powierzchniach ptyty, w ktére wprowadza sie zbrojenie w celu zespolenia stropu np. z wiencem.
Wybrania sg wykonywane ,na mokro” lub w szczegdlnych przypadkach ,na sucho”. W wybraniach
wykonywanych ,na mokro” mogg znajdowad resztki usuwanego urobku.

Otwory i wybrania wykonane ,na mokro” charakteryzujg sie nieréwng, nieregularna powierzchnig
boczna. Nie jest ona wadg elementdw i nie podlega szlifowaniu ani fazowaniu. Takie wykoniczenie
pozwala zapewni¢ lepszg wspbtprace betonu uktadanego na budowie z elementami
prefabrykowanymi.

Fot. 7  Przyktadowe wybrania i otwory wykonywane w ptytach kanatowych HC:

a) otwarty kanat — jesli istnieje koniecznos¢ otwarcia kanatu do korica dtugosci ptyty, to lezy to po
stronie Zamawiajgcego i powinno by¢ wykonywane po zamontowaniu ptyt HC,

b) otwdr typu IIA (wg. Katalogu Pekabex) — otwory eliminujgce struny sprezajgce zmniejsza nosnos¢
ptyty, ciegno lub ciegna widoczne w otworze nalezy usungc po zamontowaniu ptyty, wyciecie ciegna
lezy po stronie Zamawiajgcego,

c) otwor typu IIB (wg katalogu Pekabex) — otwory eliminujgce struny sprezajgce zmniejsza nosnosc¢
ptyty, ciegno lub ciegna widoczne w otworze nalezy usungc po zamontowaniu ptyty, wyciecie ciegna
lezy po stronie Zamawiajgcego

d) wybranie mfotkowe/ wyciecie T — wybranie stuzgce do pofgczenia ptyty skrajnej z wylewkq
monolityczng lub wiericem
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Fot. 8,9 Ciegno lub ciegna pozostawione w otworach na czas transportu i montazu nalezy usungé po
zamontowaniu ptyt. Wyciecie ciegien lezy po stronie Zamawiajgcego

Fot. 11 Otwarty kanat wykonany metodq ,,na mokro”

pend

’ PN . 4 S 2 =% Sy o -

Strona7z14



Fot. 12 Woyciecie ptyty przy stupie wykonane w mokrym betonie, czyli metodq ,,na mokro”

Uwaga: Nalezy pamieta¢, ze przy wykonywaniu wybran metodg ,na mokro” na dnie kanatéw
pozostajg resztki mieszanki betonowej. Nie jest to wadg ptyty i nie podlega naprawie.
Przy projektowaniu zbrojenia otwartych kanatéw nalezy pamietaé, aby dolne
zbrojenie umieszczone w kanale zlokalizowane byto minimum 65 mm powyzej dna
kanatu ptyty HC.

3. Gorna powierzchnie ptyt stropowych HC i HM

W zaleznosci od zastosowania ptyty oraz wymagan projektowych stosuje sie dwa rdzne rodzaje
goérnej powierzchni ptyt kanatowych HC i petnych HM:

a) Powierzchnia szorstka

W celu lepszego zespolenia swiezej mieszanki betonowej uktadanej na budowie w postaci nadbetonu
z prefabrykowanymi ptytami stropowymi, gérng powierzchnie ptyt stropowych HC i HM uszorstnia
sie. Szorstka powierzchnia uzyskiwana jest na etapie produkcji ptyt, poprzez zatozenie na maszyne
formujaca, specjalnej naktadki drapigcej gérng powierzchnie ptyt.

Uzyskanie szorstkiej gérnej powierzchni ptyt zatartych na gtadko mozliwe jest jedynie na specjalne
zyczenie klienta. Wykonywane jest poprzez mechaniczne nacinanie gornej powierzchni ptyt lub
poprzez pokrycie gérnej powierzchni ptyty specjalnymi warstwami szczepnymi. Z uwagi na duzg
pracochtonnosé nie jest to rozwigzanie stosowane standardowo.

Strona81z14



Fot. 13 Widok szorstkiej, gornej powierzchni ptyt stropowych

b) Powierzchnia gtadka

Do budowy stropodachdéw lub innych stropéw wymagajacych gtadkiej powierzchni gérnej stosuje sie
ptyty zatarte na gtadko.

Fot. 14 Widok gtadkiej, gornej powierzchni ptyt stropowych
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4. Dolna powierzchnia ptyt stropowych HC i HM

a) Kolorystyka dolnej powierzchni ptyt HCi HM

Dolna powierzchnia ptyt jest gtadka od formy. Ptyty formowane sg na stalowych podktadach toréw
naciggowych. Powierzchnia dolna nie podlega szpachlowaniu (bez wypetniania ewentualnych poréw
po pecherzykach powietrza) ani malowaniu przez producenta ptyt HC i HM.

Dolna powierzchnia sgsiednich ptyt moze posiadac rézne odcienie szarosci oraz mogg by¢ na niej
widoczne podtuzne pasy o innym odcieniu szarosci. Wystepowanie podtuznych paséw wynika
z technologii wykonywania ptyt polegajgcej na Slizgowym uktadaniu mieszanki przez maszyne
formujaca ptyty kanatowe HC lub petne HM. Nie jest to wadg ptyt i nie podlega naprawie poprzez
szpachlowanie lub malowanie.

Fot. 15 Widok dolnej powierzchni ptyt stropowych

Wszystkie elementy konstrukcyjne muszg byé sktadowane na réwnym poditozu o spadku nie
przekraczajagcym 1 %. Niezachowanie tego warunku doprowadzi¢ moze do uszkodzenia elementéw
na skutek poddania ich dziataniu sit, na ktdre nie zostaty zaprojektowane.

Rozpoczynajac uktadanie pryzm (zawsze na ptaskim podtozu) nalezy umiesci¢ 2 drewniane belki (np.
z kantowki sosnowej 100x100mm) w odlegtosci ok. 0,5m od koncéw ptyty, a nastepnie pomiedzy
kolejnymi ptytami uktada sie deski lub mniejsze kantéwki drewniane (np. kantéwki sosnowe
40x40mm). Nalezy pamieta¢ aby przektadki znajdowaty sie doktadnie jedna nad druga.

W _wyniku sktadowania ptyt na dolnej powierzchni elementéw moga pozosta¢ widoczne Slady po
podktadkach drewnianych. Nie jest to wadg ptyty i nie podlega naprawie przez producenta ptyt.
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Fot. 16,17 Widok odcisnietych podktadek drewnianych na dolnej powierzchni ptyt stropowych

b) Porowatosc¢ dolnej powierzchni

Ze wzgledow technologicznych na dolnej powierzchni ptyt stropowych mogg pojawic sie drobne pory
lub niedowibrowania. Nie jest to wadg ptyt i nie podlega naprawie poprzez szpachlowanie lub
malowanie.

Powierzchnia ptyt wymaga przygotowania pod malowanie, ktére nie jest w standardzie wykonania
prefabrykatow. Przygotowanie pod malowanie lezy kazdorazowo po stronie Zamawiajacego.
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Fot. 18 Niepodlegajqgce naprawie drobne pory widoczne na dolnej powierzchni ptyt stropowych

Fot. 19 Niepodlegajgce naprawie drobne niedowibrowania betonu na dolnej powierzchni ptyt stropowych
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c) Otwory drenazowe na dolnej powierzchni ptyt kanatowych HC

W dolnej ptaszczyznie ptyt znajduja sie otwory fi 8, ktére stuzg do odprowadzania wody, ktéra moze
znalez¢ sie w kanatach np. podczas betonowania wierncow. Otwory te mozna zamkngé dopiero po
wykonaniu nadbetonu (jesli jest projektowany) lub ewentualnie po wykonaniu szczelnej izolacji na
ptytach. Osoba montujaca ptyty jest zobowigzany sprawdzi¢ droznos$¢ w/w otwordw, a w razie takiej
koniecznosci udroznic je tak, zeby uniemozliwié¢ pozostawanie wody w kanatach po zakonczeniu prac.

Fot. 20 Widok dolnej powierzchni ptyt kanatowych HC z otworami drenazowymi

! Uwaga: Montazysta jest zobowigzany udrozni¢ przed montazem otwory do odprowadzania
wody z kanatéw ptyt. Zamawiajgcy zobowigzany jest do dbatosci o drozno$é otwordw
w czasie i po wykonywaniu nadbetondw i wiencéw. Wszelkie szkody z tytutu
niespetnienia tego wymagania (np. rozsadzenie ptyty na skutek zamarzniecia wody
w kanale), nie obcigzaja producenta ptyt.

5. Naprawa

W przypadku niewielkich uszkodzen istnieje mozliwos¢ wzmocnienia strefy przypodporowej ptyty
poprzez zabetonowanie koricowego odcinka kanatu.

11 Uwaga: Nalezy pamietaé, ze w przypadku kazdego uszkodzenia ptyty szkode musi obejrzeé
osoba z odpowiednimi uprawnieniami - projektant stropu lub inna osoba wskazana
przez producenta ptyt HC i HM. Tylko projektant lub osoba wskazana przez
producenta ptyt moze podejmowacd dalsze decyzje dotyczgce usterki.
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Fot. 21, 22 Przyktadowe naprawy ptyt HC
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